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• Designed to probe surfaces that cannot be 
reached with a normal dial gage. Useful 
both for alignment and for measurement 
purposes.

• Mitutoyo’s proprietary new design permits 
smooth pointer operation.

• Strong frame provides excellent rigidity and 
durability.

• The pointer and carbide contact point are 
only slightly magnetizable*, and so they are 
hardly affected by a magnetic environment. 
In addition, models with a ruby contact point 
are available. The ruby contact point also 
has several times the abrasion resistance of 
carbide contact point and is safely usable 
with an electric discharge machine thanks its 
being a non-conductor.

• Clear and concise wide dial face allows 
excellent visibility.

• The surface of the crystal is hard-coated for 
excellent scratch resistance.

• Flat crystal makes graduations easy to 
read. Moreover, the O-ring sealing method 
used for the bezel prevents water or oil 
penetration. (Note that this type is NOT 
water-proof.)

• The main unit is equipped with three 
dovetails to which the stem with dovetail 
groove ø6 (standard accessory) can be 
attached. This greatly improves convenience 
as the attachment location can be adjusted 
as needed.

• Five types are available: horizontal, horizontal 
(20º tilted face), vertical, parallel, and 
universal, allowing users to select according 
to their needs.

• Metric Dial Test Indicator is inspected 
according to JIS B 7533:2015. Horizontal, 
horizontal (20º tilted face), and vertical 
types are inspected with the dial face in the 
upward orientation, while the parallel type 
is inspected with the dial face in the vertical 
orientation to guarantee their accuracy. 

SERIES 513 — Dial Test Indicator Features

Horizontal 
(20° Tilted face) Parallel

Horizontal Vertical

Integrated bezel and  
crystal structure

No deterioration in contact point 
sensitivity and trackability No bezel detachment

Multi-layer coatings on the crystal

Excellent dial readability

No dust or oil penetration

Improved visibility

Improved contact point bearing 
gives smoother tracking

Naming of parts

Crystal

Bezel

Movement

CoverContact point 
(on stylus)

Frame

Dovetail

Universal

Feature icons
Icon Feature description

High accuracy

With revolution counter

Long contact point

Standard

10 100

90 100

スタンダード
高精度、汎用性、使いやすさ
を徹底追及したベーシックタ
イプです。

高精度
高精度化のニーズに応える、
ハイグレード仕様。時代をリ
ードする先進性にあふれて
います。

逆目盛
穴の底の深さや、段差を測
定する測定器。デプスゲージ
に便利なダイヤルゲージで
す。

バランス目盛
目盛仕様が0を基準にして左
右均等になっていますので、
比較測定に大変便利です。

連続目盛
全測定範囲にわたって連続
して読み取りができるタイプ
です。変位量の大きい測定に
便利です。このマークは本文
中では省略しています。

1回転未満
1回転の読誤りを防ぐため
に、指針の回転を1回転未満
に規制しています。

倍目盛幅
通常のダイヤルゲージより
目盛幅が倍になっています
ので、数値が読み取り易く、
目の疲労から解消されます。

ショックプルーフ
スピンドルの急激な押し上
げから歯車を保護する緩衝
機構を採用。耐衝撃性に優
れています。

防水（IP63）
水や油の浸入をすべての方
向からガードし、スピンドル
などの可動部分もゴムジャバ
ラでしっかりシールしていま
す。

下死点ダンパ
ロングストロークタイプのダ
イヤルゲージにおいて、スピ
ンドル上部にリング状のゴ
ムを取り付け、スピンドルが
下降し停止するときの衝撃
を緩和させることができま
す。

宝石入
各軸受部に宝石軸受を採用
していますので、耐久性に優
れています。

全測定範囲指示誤差
13 µm
J IS規格の15 µmをはるかに
超えた高精度です。

置針式
スピンドルが押し込まれた
位置で指針が止まる特殊機
構により、最大値をいつもキ
ープできます。

ロングステム
通常のステムの長さと比べ
て約2倍の長さがありますの
で、通常の長さではクランプ
できないときに効果的です。

防塵・防滴
水や油、ほこりの浸入を前
面、上面からガードします。

中2針
時計のように長針と短針の
回転中心を同じにして読み
取りやすくしています。

低測定力
低測定力なので弾性変形の
大きい測定物に最適です。

バックプランジャー
目盛に対して垂直にスピン
ドルが移動します。目盛板が
見えにくい場所での使用に
適しています。

指針調整式
頭部ツマミを回すことによ
り、スピンドルの上下動とは
無関係に指針位置を調整で
きます。

両面
スピンドルの変位量が前面
からも後面からも読取れま
す。

防水（IP64）
水や油の浸入をすべての方
向からガードし、スピンドル
などの可動部分もゴムジャバ
ラでしっかりシールしていま
す。

JIS相当品
商品にJISマークの表示はあ
りませんが、JIS規格で規定さ
れてる精度や寸法を満足し
ている商品です。

Double scale spacing 

Compact
(Small face diameter)
Carbide contact point

Ruby contact point
(Non-conductive and abrasion 
resistant)

*  Magnetic material is used for some internal parts.
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Dial Test Indicator
SERIES 513 — Horizontal Type

Special Set: 513-908-10E (Metric)
 513-404-10E: Dial test indicator
 7014-10: Mini magnetic stand

 513-907-10E (inch)
 513-402-10E: Dial test indicator
 7014E-10: Mini magnetic stand

DIMENSIONS
unit: mmHorizontal

L2

L3
18

42.7 16 24.1

ø40

8.
7

L1 38.7

ø8
 0 -0

.0
3

8.
9

17.6

Order No. L1 L2 L3
513-401-10E 14.7 11.2

27
513-471-10E
513-405-10E/A/T

18.7 15.2513-475-10E
513-425-10E/A 28
513-404-10E/A/T 20.9 17.4 27513-474-10E
513-424-10E/A/T

22.2 18.7513-426-10E/A 28
513-478-10E

27513-414-10E/A/T 37.4 33.9
513-415-10E/A/T 44.5 41.0513-477-10E

Type Order No. L1 L2

Compact
513-465-10E 18.7 15.2
513-464-10E 20.9 17.4
513-466-10E 22.2 18.7

24.1

8.
7

38.7L1

16

ø29.2

L2

ø8
 0 -0

.0
3

18
27

8.
9

42.7

17.6

Compact

Note: A slight difference may occur depending on 
the center of the contact point, graduation 
plate, and stem fixing position, etc.

17
.4 

mm

513-404-10E
Contact point No. 103006

513-415-10E
Contact point No. 13601341

.0 
mm

513-465-10E
Contact point No. 103011

15
.2 

mm
0.6

5 i
n

513-402-10E
Contact point No. 133195

513-404-10E/10A/10T

Graduation: 0.01 mm
Range: 0.8 mm

Graduation: 0.01 mm
Range: 0.5 mm

513-424-10E/10A/10T

Graduation: 0.01 mm
Range: 0.5 mm

513-414-10E/10A/10T 513-415-10E/10A/10T

Graduation: 0.01 mm
Range: 1.0 mm

Graduation: 0.002 mm
Range: 0.2 mm

513-405-10E/10A/10T

Graduation: 0.002 mm
Range: 0.6 mm

513-425-10E/10A

Graduation: 0.002 mm
Range: 0.2 mm

513-465-10E

Graduation: 0.001 mm
Range: 0.14 mm

513-401-10E

Graduation: 0.0005 in
Range: 0.03 in

513-402-10E/10T

Graduation: 0.0001 in
Range: 0.008 in

513-403-10E/10T
Note: 513-4XX-10 is indicated on the dial face. But the Order 

No. for the Special Set provided with the stem etc. has a 
suffix (E or A or T) at the end.

  Standard
  Carbide contact point 

  Standard
  Carbide contact point 

  Standard
  Carbide contact point 

  Standard
  Carbide contact point 

 Compact
  Carbide contact point 

  High accuracy
  Carbide contact point 

  With revolution 
counter

  Carbide contact point 

  Standard
  Double scale spacing
  Carbide contact point 

  Long contact point
  Carbide contact point 
  Double scale spacing

  Long contact point
  Carbide contact point 

Dial Test Indicators
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Set Configuration: Metric and Metric/ Inch

Full set

Plus set

Basic set

Set Configuration: Inch and Inch/Metric

Full set

Basic set

Knurled 
clamp ring Stem, ø8 mm

ø1 mm 
contact 
point 
(carbide)

ø3 mm 
contact 
point 
(carbide)

Stem, 
ø4 mm

Swivel clamp
(900321, for ø4 mm stem, 
ø8 mm stem, and dovetail)

Metric holding 
bar (L: 100 mm)

Knurled 
clamp ring Stem, 

0.375 inch DIA.

0.039 inch 
DIA.  
contact 
point 
(carbide)

0.118 
inch DIA. 
contact 
point 
(carbide)

Stem, 
0.157 inch 
DIA.

Swivel clamp 
(900322, for 0.157 
inch DIA. stem, 0.375 inch 
DIA. stem, and dovetail)

Inch 
holding bar 
(L: 4 in)

SPECIFICATIONS
Metric

Order No.

Graduation 
(mm)

Range 
(mm)

Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (µm)

Mass 
(g)

Measuring 
force 
 (N)

 H
ig

h 
ac

cu
ra

cy
 W

ith
 re

vo
lu

tio
n 

co
un

te
r

 Lo
ng

 co
nt

ac
t p

oi
nt

 S
ta

nd
ar

d

10
10

0

90
10

0

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

高
精
度
、汎
用
性
、使
い
や
す
さ

を
徹
底
追
及
し
た
ベ
ー
シ
ッ
ク
タ

イ
プ
で
す
。

高
精
度

高
精
度
化
の
ニ
ー
ズ
に
応
え
る
、

ハ
イ
グ
レ
ー
ド
仕
様
。時
代
を
リ

ー
ド
す
る
先
進
性
に
あ
ふ
れ
て

い
ま
す
。

逆
目
盛

穴
の
底
の
深
さ
や
、段
差
を
測

定
す
る
測
定
器
。デ
プ
ス
ゲ
ー
ジ

に
便
利
な
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
で

す
。

バ
ラ
ン
ス
目
盛

目
盛
仕
様
が

0を
基
準
に
し
て
左

右
均
等
に
な
っ
て
い
ま
す
の
で
、

比
較
測
定
に
大
変
便
利
で
す
。

連
続
目
盛

全
測
定
範
囲
に
わ
た
っ
て
連
続

し
て
読
み
取
り
が
で
き
る
タ
イ
プ

で
す
。変
位
量
の
大
き
い
測
定
に

便
利
で
す
。こ
の
マ
ー
ク
は
本
文

中
で
は
省
略
し
て
い
ま
す
。

1回
転
未
満

1回
転
の
読
誤
り
を
防
ぐ
た
め

に
、指
針
の
回
転
を

1回
転
未
満

に
規
制
し
て
い
ま
す
。

倍
目
盛
幅

通
常
の
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
よ
り

目
盛
幅
が
倍
に
な
っ
て
い
ま
す

の
で
、数
値
が
読
み
取
り
易
く
、

目
の
疲
労
か
ら
解
消
さ
れ
ま
す
。

シ
ョ
ッ
ク
プ
ル
ー
フ

ス
ピ
ン
ド
ル
の
急
激
な
押
し
上

げ
か
ら
歯
車
を
保
護
す
る
緩
衝

機
構
を
採
用
。耐
衝
撃
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

防
水（

IP
63
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

下
死
点
ダ
ン
パ

ロ
ン
グ
ス
ト
ロ
ー
ク
タ
イ
プ
の
ダ

イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
に
お
い
て
、ス
ピ

ン
ド
ル
上
部
に
リ
ン
グ
状
の
ゴ

ム
を
取
り
付
け
、ス
ピ
ン
ド
ル
が

下
降
し
停
止
す
る
と
き
の
衝
撃

を
緩
和
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。

宝
石
入

各
軸
受
部
に
宝
石
軸
受
を
採
用

し
て
い
ま
す
の
で
、耐
久
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

全
測
定
範
囲
指
示
誤
差

13
 µ

m
JI

S規
格
の

15
 µ

m
を
は
る
か
に

超
え
た
高
精
度
で
す
。

置
針
式

ス
ピ
ン
ド
ル
が
押
し
込
ま
れ
た

位
置
で
指
針
が
止
ま
る
特
殊
機

構
に
よ
り
、最
大
値
を
い
つ
も
キ

ー
プ
で
き
ま
す
。

ロ
ン
グ
ス
テ
ム

通
常
の
ス
テ
ム
の
長
さ
と
比
べ

て
約

2倍
の
長
さ
が
あ
り
ま
す
の

で
、通
常
の
長
さ
で
は
ク
ラ
ン
プ

で
き
な
い
と
き
に
効
果
的
で
す
。

防
塵
・
防
滴

水
や
油
、ほ
こ
り
の
浸
入
を
前

面
、上
面
か
ら
ガ
ー
ド
し
ま
す
。

中
2針

時
計
の
よ
う
に
長
針
と
短
針
の

回
転
中
心
を
同
じ
に
し
て
読
み

取
り
や
す
く
し
て
い
ま
す
。

低
測
定
力

低
測
定
力
な
の
で
弾
性
変
形
の

大
き
い
測
定
物
に
最
適
で
す
。

バ
ッ
ク
プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー

目
盛
に
対
し
て
垂
直
に
ス
ピ
ン

ド
ル
が
移
動
し
ま
す
。目
盛
板
が

見
え
に
く
い
場
所
で
の
使
用
に

適
し
て
い
ま
す
。

指
針
調
整
式

頭
部
ツ
マ
ミ
を
回
す
こ
と
に
よ

り
、ス
ピ
ン
ド
ル
の
上
下
動
と
は

無
関
係
に
指
針
位
置
を
調
整
で

き
ま
す
。

両
面

ス
ピ
ン
ド
ル
の
変
位
量
が
前
面

か
ら
も
後
面
か
ら
も
読
取
れ
ま

す
。

防
水（

IP
64
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

JIS
相
当
品

商
品
に

JIS
マ
ー
ク
の
表
示
は
あ

り
ま
せ
ん
が
、 J

IS
規
格
で
規
定
さ

れ
て
る
精
度
や
寸
法
を
満
足
し

て
い
る
商
品
で
す
。

 D
ou

bl
e 

sc
ale

 sp
ac

in
g

 C
om

pa
ct

  C
ar

bi
de

 co
nt

ac
t p

oi
nt

 
 R

ub
y c

on
ta

ct
 p

oi
nt

 

Basic set Plus set Full set Measuring 
range

One 
rev.

10 scale 
divisions  Hysteresis Repeatability

513-424-10E 513-424-10A 513-424-10T

0.01

0.5
0-25-0

6
–

5

4

3

45
0.3 or less

4 4 4

513-478-10E – – 4 4 4

513-466-10E – – 41 4 4 4

513-414-10E 513-414-10A 513-414-10T 10
5

45

0.2 or less 4 4 4

513-426-10E 513-426-10A – 1.5 16 10 0.4 or less 4 4 4

513-404-10E 513-404-10A 513-404-10T
0.8 0-40-0 9

–

4 0.3 or less
4 4

513-474-10E – – 4 4

513-464-10E – – 41 4 4

513-415-10E 513-415-10A 513-415-10T
1.0 0-50-0 10 5

45
0.2 or less

4 4

513-477-10E – – 4 4

513-405-10E 513-405-10A 513-405-10T

0.002
0.2

0-100-0
4

2

3

1

0.3 or less
4 4

513-475-10E – – 4 4

513-465-10E – – 41 4 4

513-425-10E 513-425-10A – 0.6 7 5 4
45

0.4 or less 4 4

513-401-10E – –
0.001 0.14 0-70-0 4 – 3 0.3 or less

4 4

513-471-10E – – 4 4

Inch

Order No.

Graduation 
(in)

Range 
(in)

Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (in)

Mass 
(g)

Measuring 
force 
 (N)

 H
ig

h 
ac

cu
ra

cy
 W

ith
 re

vo
lu

tio
n 

co
un

te
r

 Lo
ng

 co
nt

ac
t p

oi
nt

 S
ta

nd
ar

d

10
10

0

90
10

0

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

高
精
度
、汎
用
性
、使
い
や
す
さ

を
徹
底
追
及
し
た
ベ
ー
シ
ッ
ク
タ

イ
プ
で
す
。

高
精
度

高
精
度
化
の
ニ
ー
ズ
に
応
え
る
、

ハ
イ
グ
レ
ー
ド
仕
様
。時
代
を
リ

ー
ド
す
る
先
進
性
に
あ
ふ
れ
て

い
ま
す
。

逆
目
盛

穴
の
底
の
深
さ
や
、段
差
を
測

定
す
る
測
定
器
。デ
プ
ス
ゲ
ー
ジ

に
便
利
な
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
で

す
。

バ
ラ
ン
ス
目
盛

目
盛
仕
様
が

0を
基
準
に
し
て
左

右
均
等
に
な
っ
て
い
ま
す
の
で
、

比
較
測
定
に
大
変
便
利
で
す
。

連
続
目
盛

全
測
定
範
囲
に
わ
た
っ
て
連
続

し
て
読
み
取
り
が
で
き
る
タ
イ
プ

で
す
。変
位
量
の
大
き
い
測
定
に

便
利
で
す
。こ
の
マ
ー
ク
は
本
文

中
で
は
省
略
し
て
い
ま
す
。

1回
転
未
満

1回
転
の
読
誤
り
を
防
ぐ
た
め

に
、指
針
の
回
転
を

1回
転
未
満

に
規
制
し
て
い
ま
す
。

倍
目
盛
幅

通
常
の
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
よ
り

目
盛
幅
が
倍
に
な
っ
て
い
ま
す

の
で
、数
値
が
読
み
取
り
易
く
、

目
の
疲
労
か
ら
解
消
さ
れ
ま
す
。

シ
ョ
ッ
ク
プ
ル
ー
フ

ス
ピ
ン
ド
ル
の
急
激
な
押
し
上

げ
か
ら
歯
車
を
保
護
す
る
緩
衝

機
構
を
採
用
。耐
衝
撃
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

防
水（

IP
63
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

下
死
点
ダ
ン
パ

ロ
ン
グ
ス
ト
ロ
ー
ク
タ
イ
プ
の
ダ

イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
に
お
い
て
、ス
ピ

ン
ド
ル
上
部
に
リ
ン
グ
状
の
ゴ

ム
を
取
り
付
け
、ス
ピ
ン
ド
ル
が

下
降
し
停
止
す
る
と
き
の
衝
撃

を
緩
和
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。

宝
石
入

各
軸
受
部
に
宝
石
軸
受
を
採
用

し
て
い
ま
す
の
で
、耐
久
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

全
測
定
範
囲
指
示
誤
差

13
 µ

m
JI

S規
格
の

15
 µ

m
を
は
る
か
に

超
え
た
高
精
度
で
す
。

置
針
式

ス
ピ
ン
ド
ル
が
押
し
込
ま
れ
た

位
置
で
指
針
が
止
ま
る
特
殊
機

構
に
よ
り
、最
大
値
を
い
つ
も
キ

ー
プ
で
き
ま
す
。

ロ
ン
グ
ス
テ
ム

通
常
の
ス
テ
ム
の
長
さ
と
比
べ

て
約

2倍
の
長
さ
が
あ
り
ま
す
の

で
、通
常
の
長
さ
で
は
ク
ラ
ン
プ

で
き
な
い
と
き
に
効
果
的
で
す
。

防
塵
・
防
滴

水
や
油
、ほ
こ
り
の
浸
入
を
前

面
、上
面
か
ら
ガ
ー
ド
し
ま
す
。

中
2針

時
計
の
よ
う
に
長
針
と
短
針
の

回
転
中
心
を
同
じ
に
し
て
読
み

取
り
や
す
く
し
て
い
ま
す
。

低
測
定
力

低
測
定
力
な
の
で
弾
性
変
形
の

大
き
い
測
定
物
に
最
適
で
す
。

バ
ッ
ク
プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー

目
盛
に
対
し
て
垂
直
に
ス
ピ
ン

ド
ル
が
移
動
し
ま
す
。目
盛
板
が

見
え
に
く
い
場
所
で
の
使
用
に

適
し
て
い
ま
す
。

指
針
調
整
式

頭
部
ツ
マ
ミ
を
回
す
こ
と
に
よ

り
、ス
ピ
ン
ド
ル
の
上
下
動
と
は

無
関
係
に
指
針
位
置
を
調
整
で

き
ま
す
。

両
面

ス
ピ
ン
ド
ル
の
変
位
量
が
前
面

か
ら
も
後
面
か
ら
も
読
取
れ
ま

す
。

防
水（

IP
64
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

JIS
相
当
品

商
品
に

JIS
マ
ー
ク
の
表
示
は
あ

り
ま
せ
ん
が
、 J

IS
規
格
で
規
定
さ

れ
て
る
精
度
や
寸
法
を
満
足
し

て
い
る
商
品
で
す
。
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ou
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  C
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  R
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Basic set Plus set Full set One rev. Hysteresis Repeatability

513-402-10E – 513-402-10T

0.0005 0.03 0-15-0 ±0.0005 0.0002 ±0.0002
45

0.3 or less
4 4

513-472-10E – – 4 4

513-412-10E – 513-412-10T
0.2 or less

4 4

513-479-10E – – 4 4

513-462-10E – – 41

0.3 or less

4 4

513-407-10E – 513-407-10T 0.00005

0.008 0-4-0 ±0.0001 0.0001 ±0.00004
45

4

513-403-10E – 513-403-10T
0.0001

4 4

513-473-10E – – 4 4

513-463-10E – – 41 4 4

Metric/ Inch

Order No.

Graduation Range Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (µm)

Mass 
(g)

Measuring 
force 
 (N)

 H
ig

h 
ac

cu
ra

cy
 W

ith
 re

vo
lu

tio
n 

co
un

te
r

 Lo
ng

 co
nt

ac
t p

oi
nt

 S
ta

nd
ar

d

10
10

0

90
10

0

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

高
精
度
、汎
用
性
、使
い
や
す
さ

を
徹
底
追
及
し
た
ベ
ー
シ
ッ
ク
タ

イ
プ
で
す
。

高
精
度

高
精
度
化
の
ニ
ー
ズ
に
応
え
る
、

ハ
イ
グ
レ
ー
ド
仕
様
。時
代
を
リ

ー
ド
す
る
先
進
性
に
あ
ふ
れ
て

い
ま
す
。

逆
目
盛

穴
の
底
の
深
さ
や
、段
差
を
測

定
す
る
測
定
器
。デ
プ
ス
ゲ
ー
ジ

に
便
利
な
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
で

す
。

バ
ラ
ン
ス
目
盛

目
盛
仕
様
が

0を
基
準
に
し
て
左

右
均
等
に
な
っ
て
い
ま
す
の
で
、

比
較
測
定
に
大
変
便
利
で
す
。

連
続
目
盛

全
測
定
範
囲
に
わ
た
っ
て
連
続

し
て
読
み
取
り
が
で
き
る
タ
イ
プ

で
す
。変
位
量
の
大
き
い
測
定
に

便
利
で
す
。こ
の
マ
ー
ク
は
本
文

中
で
は
省
略
し
て
い
ま
す
。

1回
転
未
満

1回
転
の
読
誤
り
を
防
ぐ
た
め

に
、指
針
の
回
転
を

1回
転
未
満

に
規
制
し
て
い
ま
す
。

倍
目
盛
幅

通
常
の
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
よ
り

目
盛
幅
が
倍
に
な
っ
て
い
ま
す

の
で
、数
値
が
読
み
取
り
易
く
、

目
の
疲
労
か
ら
解
消
さ
れ
ま
す
。

シ
ョ
ッ
ク
プ
ル
ー
フ

ス
ピ
ン
ド
ル
の
急
激
な
押
し
上

げ
か
ら
歯
車
を
保
護
す
る
緩
衝

機
構
を
採
用
。耐
衝
撃
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

防
水（

IP
63
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

下
死
点
ダ
ン
パ

ロ
ン
グ
ス
ト
ロ
ー
ク
タ
イ
プ
の
ダ

イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
に
お
い
て
、ス
ピ

ン
ド
ル
上
部
に
リ
ン
グ
状
の
ゴ

ム
を
取
り
付
け
、ス
ピ
ン
ド
ル
が

下
降
し
停
止
す
る
と
き
の
衝
撃

を
緩
和
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。

宝
石
入

各
軸
受
部
に
宝
石
軸
受
を
採
用

し
て
い
ま
す
の
で
、耐
久
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

全
測
定
範
囲
指
示
誤
差

13
 µ

m
JI

S規
格
の

15
 µ

m
を
は
る
か
に

超
え
た
高
精
度
で
す
。

置
針
式

ス
ピ
ン
ド
ル
が
押
し
込
ま
れ
た

位
置
で
指
針
が
止
ま
る
特
殊
機

構
に
よ
り
、最
大
値
を
い
つ
も
キ

ー
プ
で
き
ま
す
。

ロ
ン
グ
ス
テ
ム

通
常
の
ス
テ
ム
の
長
さ
と
比
べ

て
約

2倍
の
長
さ
が
あ
り
ま
す
の

で
、通
常
の
長
さ
で
は
ク
ラ
ン
プ

で
き
な
い
と
き
に
効
果
的
で
す
。

防
塵
・
防
滴

水
や
油
、ほ
こ
り
の
浸
入
を
前

面
、上
面
か
ら
ガ
ー
ド
し
ま
す
。

中
2針

時
計
の
よ
う
に
長
針
と
短
針
の

回
転
中
心
を
同
じ
に
し
て
読
み

取
り
や
す
く
し
て
い
ま
す
。

低
測
定
力

低
測
定
力
な
の
で
弾
性
変
形
の

大
き
い
測
定
物
に
最
適
で
す
。

バ
ッ
ク
プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー

目
盛
に
対
し
て
垂
直
に
ス
ピ
ン

ド
ル
が
移
動
し
ま
す
。目
盛
板
が

見
え
に
く
い
場
所
で
の
使
用
に

適
し
て
い
ま
す
。

指
針
調
整
式

頭
部
ツ
マ
ミ
を
回
す
こ
と
に
よ

り
、ス
ピ
ン
ド
ル
の
上
下
動
と
は

無
関
係
に
指
針
位
置
を
調
整
で

き
ま
す
。

両
面

ス
ピ
ン
ド
ル
の
変
位
量
が
前
面

か
ら
も
後
面
か
ら
も
読
取
れ
ま

す
。

防
水（

IP
64
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

JIS
相
当
品

商
品
に

JIS
マ
ー
ク
の
表
示
は
あ

り
ま
せ
ん
が
、 J

IS
規
格
で
規
定
さ

れ
て
る
精
度
や
寸
法
を
満
足
し

て
い
る
商
品
で
す
。
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 co
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y c
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Basic set Plus set Full set Measuring 
range

10 scale 
divisions Hysteresis Repeatability

513-409-10E – 513-409-10T 0.002 mm
/0.0001 in

0.2 mm
/0.0076 in

0-10-0
/0-38-0 4 2 3 1 45 0.3 or less 4

Inch/Metric

Order No.

Graduation Range Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (in)

Mass 
(g)

Measuring 
force 
 (N)

 H
ig

h 
ac

cu
ra

cy
 W

ith
 re

vo
lu

tio
n 

co
un

te
r

 Lo
ng

 co
nt

ac
t p

oi
nt

 S
ta

nd
ar

d

10
10

0

90
10

0

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

高
精
度
、汎
用
性
、使
い
や
す
さ

を
徹
底
追
及
し
た
ベ
ー
シ
ッ
ク
タ

イ
プ
で
す
。

高
精
度

高
精
度
化
の
ニ
ー
ズ
に
応
え
る
、

ハ
イ
グ
レ
ー
ド
仕
様
。時
代
を
リ

ー
ド
す
る
先
進
性
に
あ
ふ
れ
て

い
ま
す
。

逆
目
盛

穴
の
底
の
深
さ
や
、段
差
を
測

定
す
る
測
定
器
。デ
プ
ス
ゲ
ー
ジ

に
便
利
な
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
で

す
。

バ
ラ
ン
ス
目
盛

目
盛
仕
様
が

0を
基
準
に
し
て
左

右
均
等
に
な
っ
て
い
ま
す
の
で
、

比
較
測
定
に
大
変
便
利
で
す
。

連
続
目
盛

全
測
定
範
囲
に
わ
た
っ
て
連
続

し
て
読
み
取
り
が
で
き
る
タ
イ
プ

で
す
。変
位
量
の
大
き
い
測
定
に

便
利
で
す
。こ
の
マ
ー
ク
は
本
文

中
で
は
省
略
し
て
い
ま
す
。

1回
転
未
満

1回
転
の
読
誤
り
を
防
ぐ
た
め

に
、指
針
の
回
転
を

1回
転
未
満

に
規
制
し
て
い
ま
す
。

倍
目
盛
幅

通
常
の
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
よ
り

目
盛
幅
が
倍
に
な
っ
て
い
ま
す

の
で
、数
値
が
読
み
取
り
易
く
、

目
の
疲
労
か
ら
解
消
さ
れ
ま
す
。

シ
ョ
ッ
ク
プ
ル
ー
フ

ス
ピ
ン
ド
ル
の
急
激
な
押
し
上

げ
か
ら
歯
車
を
保
護
す
る
緩
衝

機
構
を
採
用
。耐
衝
撃
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

防
水（

IP
63
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

下
死
点
ダ
ン
パ

ロ
ン
グ
ス
ト
ロ
ー
ク
タ
イ
プ
の
ダ

イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
に
お
い
て
、ス
ピ

ン
ド
ル
上
部
に
リ
ン
グ
状
の
ゴ

ム
を
取
り
付
け
、ス
ピ
ン
ド
ル
が

下
降
し
停
止
す
る
と
き
の
衝
撃

を
緩
和
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。

宝
石
入

各
軸
受
部
に
宝
石
軸
受
を
採
用

し
て
い
ま
す
の
で
、耐
久
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

全
測
定
範
囲
指
示
誤
差

13
 µ

m
JI

S規
格
の

15
 µ

m
を
は
る
か
に

超
え
た
高
精
度
で
す
。

置
針
式

ス
ピ
ン
ド
ル
が
押
し
込
ま
れ
た

位
置
で
指
針
が
止
ま
る
特
殊
機

構
に
よ
り
、最
大
値
を
い
つ
も
キ

ー
プ
で
き
ま
す
。

ロ
ン
グ
ス
テ
ム

通
常
の
ス
テ
ム
の
長
さ
と
比
べ

て
約

2倍
の
長
さ
が
あ
り
ま
す
の

で
、通
常
の
長
さ
で
は
ク
ラ
ン
プ

で
き
な
い
と
き
に
効
果
的
で
す
。

防
塵
・
防
滴

水
や
油
、ほ
こ
り
の
浸
入
を
前

面
、上
面
か
ら
ガ
ー
ド
し
ま
す
。

中
2針

時
計
の
よ
う
に
長
針
と
短
針
の

回
転
中
心
を
同
じ
に
し
て
読
み

取
り
や
す
く
し
て
い
ま
す
。

低
測
定
力

低
測
定
力
な
の
で
弾
性
変
形
の

大
き
い
測
定
物
に
最
適
で
す
。

バ
ッ
ク
プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー

目
盛
に
対
し
て
垂
直
に
ス
ピ
ン

ド
ル
が
移
動
し
ま
す
。目
盛
板
が

見
え
に
く
い
場
所
で
の
使
用
に

適
し
て
い
ま
す
。

指
針
調
整
式

頭
部
ツ
マ
ミ
を
回
す
こ
と
に
よ

り
、ス
ピ
ン
ド
ル
の
上
下
動
と
は

無
関
係
に
指
針
位
置
を
調
整
で

き
ま
す
。

両
面

ス
ピ
ン
ド
ル
の
変
位
量
が
前
面

か
ら
も
後
面
か
ら
も
読
取
れ
ま

す
。

防
水（

IP
64
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

JIS
相
当
品

商
品
に

JIS
マ
ー
ク
の
表
示
は
あ

り
ま
せ
ん
が
、 J

IS
規
格
で
規
定
さ

れ
て
る
精
度
や
寸
法
を
満
足
し

て
い
る
商
品
で
す
。
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ou

bl
e 

sc
ale

 sp
ac

in
g

 C
om

pa
ct

  C
ar

bi
de

 co
nt

ac
t p

oi
nt

  R
ub

y c
on

ta
ct

 p
oi

nt
 

Basic set Plus set Full set One rev. Hysteresis Repeatability

513-406-10E – 513-406-10T 0.0005 in
/0.01 mm

0.03 in
/0.7 mm

0-15-0
/0-35-0 ±0.0005 0.0002 ±0.0002 45 0.3 or less 4

* We guarantee the accuracy of completed products by inspecting them with the dial face facing upward.
Note: Stem with dovetail groove is not included in the mass.

Indicator

0.079 inch DIA. 
contact point 
(carbide)

Indicator

ø2 mm 
contact 
point 
(carbide)

Dial Test Indicators
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• Specially designed for easy viewing of dial.

• The dial face obliquely faces upward, 
allowing users to read the graduations 
from the user's side. It is convenient when 
probing on the side of a large workpiece 
and the workbench is high.

• Using the universal holder allows easy 
hole centering. The dial face always faces 
upward when the indicator is rotated, 
which makes reading easy.

Dial Test Indicator
SERIES 513 — Horizontal (20° Tilted Face), Vertical, and Parallel Types

Graduation: 0.01 mm
Range: 0.8 mm

  Carbide contact point 513-454-10E/10A/10T

17
.4

 m
m

Contact point No. 103006

Graduation: 0.0005 in
Range: 0.03 in

  Carbide contact point 513-452-10E/10T

0.
65

 in

Contact point No. 133195

  With revolution 
counter

  Carbide contact point 
513-445-10E/10A/10T

Contact point No. 103011

15
.2 

mm

Graduation: 0.002 mm
Range: 0.4 mm

Graduation: 0.01mm
Range: 1.6mm

  With revolution 
counter

  Carbide contact point 
513-444-10E/10A/10T

Contact point No. 103006

17
.4 

mm

Graduation: 0.01 mm
Range: 1.6 mm

Graduation: 0.01 mm
Range: 0.8 mm

  Carbide contact point 513-484-10E/10A/10T

Contact point No. 103006

17
.4 

mm

Graduation: 0.002 mm
Range: 0.2 mm

  Carbide contact point 513-485-10E

Contact point No. 103011

15
.2 

mm

Note: 513-4XX-10 is indicated on the dial face. But the Order No. for the set 
provided with the stem etc. has a suffix (E or A or T) at the end.

Dial Test Indicators
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Set Configuration: Metric 

Full set

Plus set

Plus set

Set Configuration: Inch

Full set

Basic set

ø1 mm 
contact 
point 
(carbide)

ø3 mm 
contact 
point 
(carbide)

Stem, 
ø4 mm

Swivel clamp
(900321, for ø4 mm stem, 
ø8 mm stem, and dovetail)

Metric holding 
bar (L: 100 mm)

Indicator

Knurled 
clamp ring

Stem, 
0.375 inch DIA.

DIMENSIONS

unit: mm

SPECIFICATIONS
Metric  Horizontal (20° tilted face) type

Order No. Graduation 
(mm)

Range 
(mm)

Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (µm) Mass  
(g)

Measuring
force (N) RemarksBasic set Plus set Full set Measuring 

range 
One 
rev.

10 scale 
divisions Hysteresis Repeatability 

513-444-10E 513-444-10A 513-444-10T 0.01 1.6 0-40-0 16 10 5 5 3 48 0.3 or less 4 4
513-445-10E 513-445-10A 513-445-10T 0.002 0.4 0-100-0  6  5 2 4 1 4 4

Inch  Horizontal (20° tilted face) type
Order No. Graduation 

(in)
Range 

(in)
Dial 

reading
Maximum permissible error (MPE)* (in) Mass  

(g)
Measuring 
force (N) RemarksBasic set Plus set Full set One rev. First 2.5  

rev. Hysteresis Repeatability 

— 513-442-10A 513-442-10T

0.0005 0.06 0-15-0 ±0.0005 ±0.0005 0.0002 ±0.0002
48

0.3 or less 4 4
— 513-442-16A 513-442-16T 0.3 or less 4 4 Black dial
— 513-446-10A 513-446-10T 0.2 or less 4 4 4
— 513-446-16A 513-446-16T 0.2 or less 4 4 4 Black dial
— 513-443-10A 513-443-10T 0.0001 0.016 0-4-0 ±0.0002 ±0.0002 0.0001 ±0.00004 0.3 or less 4 4
— 513-443-16A 513-443-16T 0.3 or less 4 4 Black dial

Metric  Vertical type
Order No. Graduation 

(mm)
Range 
(mm)

Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (µm) Mass  
(g)

Measuring 
force (N) RemarksBasic set Plus set Full set Measuring 

range
One 
rev. 

10 scale 
divisions Hysteresis Repeatability 

513-456-10E — — 0.01 0.5 0-25-0 6 — 5 4 3 46 0.3 or less
4

513-454-10E 513-454-10A 513-454-10T 0.8 0-40-0 9 — 4
513-455-10E 513-455-10A 513-455-10T 0.002 0.2 0-100-0 4 — 2 3 1 4

Metric  Parallel Type
Order No. Graduation 

(mm)
Range 
(mm)

Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (µm) Mass  
(g)

Measuring 
force (N) RemarksBasic set Plus set Full set Measuring 

range 
One 
rev. 

10 scale 
divisions Hysteresis Repeatability 

513-486-10E — — 0.01 0.5 0-25-0 6 — 5 4 3 53 0.3 or less
4

513-484-10E 513-484-10A 513-484-10T 0.8 0-40-0 9 — 4
513-485-10E — — 0.002 0.2 0-100-0 4 — 2 3 1 4

Inch  Parallel Type
Order No. Graduation 

(in)
Range 

(in)
Dial 

reading
Maximum permissible error (MPE)* (in) Mass  

(g)
Measuring 
force (N) RemarksBasic set Plus set Full set One rev. First 2.5  

rev. Hysteresis Repeatability 

— 513-482-10A 513-482-10T 0.0005 0.03 0-15-0 ±0.0005 — 0.0002 ±0.0002 53 0.3 or less 4

*  Horizontal (20° Tilted Face) Type, Vertical Type: 
We guarantee the accuracy of completed products by inspecting them with the dial face facing upward. 
Parallel Type: We guarantee the accuracy of completed products by inspecting them with the dial face vertical.

Note:  513-4XX-10 is indicated on the dial face. But the Order No. for the set provided with the stem etc. has a suffix (E or A or T) at the end.

Inch  Vertical type
Order No. Graduation 

(in)
Range 

(in)
Dial 

reading
Maximum permissible error (MPE)* (in) Mass  

(g)
Measuring 
force (N) RemarksBasic set Plus set Full set One rev. First 2.5  

rev. Hysteresis Repeatability

513-452-10E — 513-452-10T 0.0005 0.03 0-15-0 ±0.0005 — 0.0002 ±0.0002 46 0.3 or less 4
513-453-10E — 513-453-10T 0.0001 0.008 0-4-0 ±0.0001 — 0.0001 ±0.00004 0.3 or less 4

0.039 inch 
DIA. contact 
point 
(carbide)

0.118 
inch DIA. 
contact 
point 
(carbide)

Stem, 
0.157 inch 
DIA.

Swivel clamp 
(900322, for 0.157 
inch DIA. stem, 0.375 inch 
DIA. stem, and dovetail)

Inch 
holding bar 
(L: 4 in)

Order No. L1 L2
513-445-10E 18.7 15.2
513-444-10E 20.9 17.4

8.
7

16

24.1

17.6

ø40

59.7

ø8
 0 -0

.0
3

55.7L1

L2

20
°

Order No. L1 L2
513-454-10E 20.9 17.4
513-455-10E 18.7 15.2
513-456-10E 22.2 18.7

20.4

24.1

7

59
.4

L2L1
55

.4

17.6

ø40

ø8
 0 -0

.0
3

Order No. L1 L2
513-484-10E 20.9 17.4
513-485-10E 18.7 15.2
513-486-10E 22.2 18.7

8.
8

17.6
24.1

ø40

L1

ø8
 0 -0

.0
3

21
.2

L2
45.9 22.3

72.1

17
.5

3.
9

6.
9

Horizontal (20° Tilted Face) Type 

Vertical Type 

Parallel Type

0.079 
inch DIA. 
contact point 
(carbide)

Note: A slight difference may occur depending on the center of the contact point, graduation plate, and stem fixing position, etc.

Knurled 
clamp ring Stem, ø8 mm

Indicator

ø2 mm 
contact 
point 
(carbide)

Basic set

Long contact pointWith revolution counter Carbide contact point 

Dial Test Indicators
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• The direction of the probe movement can 
be freely changed by rotating the contact 
point section of the indicator.

Set Configuration: Metric

Full set

Basic set

Optional Accessories
•  Swivel clamps (See page F-75)
•  Holding bars (See page F-75)
•  Stems (See page F-75)
102824: ø1 mm contact point (carbide)
102825: ø2 mm contact point (carbide)
102826: ø3 mm contact point (carbide)

DIMENSIONS

513-304-10E

Set Configuration: Inch

Full set

Basic set

Knurled 
clamp ring

Indicator

ø8 mm stem

Spanner 
(102037)

0.039 inch DIA. 
contact point (carbide)

0.118 inch  
DIA.  
contact point (carbide)

Stem, 
0.157 inch DIA.

Swivel clamp (900321 
for ø4 mm stem, ø8 
mm stem, dovetail)

Inch holding 
bar (L: 4 in)

0.079 inch 
DIA. contact 
point 
(carbide)
(102825)

Knurled 
clamp ring

Spanner 
(102037)

0.375 inch DIA. stem

Indicator

(900322 for 0.157 
inch DIA stem, 
0.375 inch DIA. 
stem, dovetail)

Spare ø2 mm contact 
point (carbide)

Spare 0.079 inch DIA. 
contact point (carbide)

ø1 mm  
contact  
point (carbide)

ø3 mm  
contact  
point 
(carbide) Stem, 

ø4 mm

Metric  
holding bar
(L: 100 mm)

Unit: mm

513-304-10E

Dial Test Indicator
SERIES 513 — Universal Type

Note: A slight difference may occur depending on the center of the 
contact point, graduation plate, and stem fixing position, etc.

SPECIFICATIONS
Metric

Order No.

Graduation  
(mm)

Range  
(mm)

Dial  
reading

Maximum permissible error (MPE)* (µm)

Mass  
(g)

Measuring  
force 
 (N)

 H
ig

h 
ac

cu
ra

cy
 W

ith
 re

vo
lut

ion
 co

un
te

r
 Lo

ng
 co

nt
ac

t p
oi

nt
 S

ta
nd

ar
d

10
10

0

90
10

0

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

高
精
度
、汎
用
性
、使
い
や
す
さ

を
徹
底
追
及
し
た
ベ
ー
シ
ッ
ク
タ

イ
プ
で
す
。

高
精
度

高
精
度
化
の
ニ
ー
ズ
に
応
え
る
、

ハ
イ
グ
レ
ー
ド
仕
様
。時
代
を
リ

ー
ド
す
る
先
進
性
に
あ
ふ
れ
て

い
ま
す
。

逆
目
盛

穴
の
底
の
深
さ
や
、段
差
を
測

定
す
る
測
定
器
。デ
プ
ス
ゲ
ー
ジ

に
便
利
な
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
で

す
。

バ
ラ
ン
ス
目
盛

目
盛
仕
様
が

0を
基
準
に
し
て
左

右
均
等
に
な
っ
て
い
ま
す
の
で
、

比
較
測
定
に
大
変
便
利
で
す
。

連
続
目
盛

全
測
定
範
囲
に
わ
た
っ
て
連
続

し
て
読
み
取
り
が
で
き
る
タ
イ
プ

で
す
。変
位
量
の
大
き
い
測
定
に

便
利
で
す
。こ
の
マ
ー
ク
は
本
文

中
で
は
省
略
し
て
い
ま
す
。

1回
転
未
満

1回
転
の
読
誤
り
を
防
ぐ
た
め

に
、指
針
の
回
転
を

1回
転
未
満

に
規
制
し
て
い
ま
す
。

倍
目
盛
幅

通
常
の
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
よ
り

目
盛
幅
が
倍
に
な
っ
て
い
ま
す

の
で
、数
値
が
読
み
取
り
易
く
、

目
の
疲
労
か
ら
解
消
さ
れ
ま
す
。

シ
ョ
ッ
ク
プ
ル
ー
フ

ス
ピ
ン
ド
ル
の
急
激
な
押
し
上

げ
か
ら
歯
車
を
保
護
す
る
緩
衝

機
構
を
採
用
。耐
衝
撃
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

防
水（

IP
63
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

下
死
点
ダ
ン
パ

ロ
ン
グ
ス
ト
ロ
ー
ク
タ
イ
プ
の
ダ

イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
に
お
い
て
、ス
ピ

ン
ド
ル
上
部
に
リ
ン
グ
状
の
ゴ

ム
を
取
り
付
け
、ス
ピ
ン
ド
ル
が

下
降
し
停
止
す
る
と
き
の
衝
撃

を
緩
和
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。

宝
石
入

各
軸
受
部
に
宝
石
軸
受
を
採
用

し
て
い
ま
す
の
で
、耐
久
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

全
測
定
範
囲
指
示
誤
差

13
 µ

m
JI

S規
格
の

15
 µ

m
を
は
る
か
に

超
え
た
高
精
度
で
す
。

置
針
式

ス
ピ
ン
ド
ル
が
押
し
込
ま
れ
た

位
置
で
指
針
が
止
ま
る
特
殊
機

構
に
よ
り
、最
大
値
を
い
つ
も
キ

ー
プ
で
き
ま
す
。

ロ
ン
グ
ス
テ
ム

通
常
の
ス
テ
ム
の
長
さ
と
比
べ

て
約

2倍
の
長
さ
が
あ
り
ま
す
の

で
、通
常
の
長
さ
で
は
ク
ラ
ン
プ

で
き
な
い
と
き
に
効
果
的
で
す
。

防
塵
・
防
滴

水
や
油
、ほ
こ
り
の
浸
入
を
前

面
、上
面
か
ら
ガ
ー
ド
し
ま
す
。

中
2針

時
計
の
よ
う
に
長
針
と
短
針
の

回
転
中
心
を
同
じ
に
し
て
読
み

取
り
や
す
く
し
て
い
ま
す
。

低
測
定
力

低
測
定
力
な
の
で
弾
性
変
形
の

大
き
い
測
定
物
に
最
適
で
す
。

バ
ッ
ク
プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー

目
盛
に
対
し
て
垂
直
に
ス
ピ
ン

ド
ル
が
移
動
し
ま
す
。目
盛
板
が

見
え
に
く
い
場
所
で
の
使
用
に

適
し
て
い
ま
す
。

指
針
調
整
式

頭
部
ツ
マ
ミ
を
回
す
こ
と
に
よ

り
、ス
ピ
ン
ド
ル
の
上
下
動
と
は

無
関
係
に
指
針
位
置
を
調
整
で

き
ま
す
。

両
面

ス
ピ
ン
ド
ル
の
変
位
量
が
前
面

か
ら
も
後
面
か
ら
も
読
取
れ
ま

す
。

防
水（

IP
64
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

JIS
相
当
品

商
品
に

JIS
マ
ー
ク
の
表
示
は
あ

り
ま
せ
ん
が
、 J

IS
規
格
で
規
定
さ

れ
て
る
精
度
や
寸
法
を
満
足
し

て
い
る
商
品
で
す
。
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e 
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Basic set Full set Measuring  
range

One  
rev.

10 scale  
divisions Hysteresis Repeatability 

513-304 -10E 513-304-10T 0.01 0.8 0-40-0 9 — 5 4 3 71 0.3 or less 4

Inch

Order No.

Graduation  
(in)

Range  
(in)

Dial  
reading

Maximum permissible error 
(MPE)* (in)

Mass  
(g)

Measuring  
force 
 (N)

 H
ig

h 
ac

cu
ra

cy
 W

ith
 re

vo
lut

ion
 co

un
te

r
 Lo

ng
 co

nt
ac

t p
oi

nt
 S

ta
nd

ar
d

10
10

0

90
10

0

ス
タ
ン
ダ
ー
ド

高
精
度
、汎
用
性
、使
い
や
す
さ

を
徹
底
追
及
し
た
ベ
ー
シ
ッ
ク
タ

イ
プ
で
す
。

高
精
度

高
精
度
化
の
ニ
ー
ズ
に
応
え
る
、

ハ
イ
グ
レ
ー
ド
仕
様
。時
代
を
リ

ー
ド
す
る
先
進
性
に
あ
ふ
れ
て

い
ま
す
。

逆
目
盛

穴
の
底
の
深
さ
や
、段
差
を
測

定
す
る
測
定
器
。デ
プ
ス
ゲ
ー
ジ

に
便
利
な
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
で

す
。

バ
ラ
ン
ス
目
盛

目
盛
仕
様
が

0を
基
準
に
し
て
左

右
均
等
に
な
っ
て
い
ま
す
の
で
、

比
較
測
定
に
大
変
便
利
で
す
。

連
続
目
盛

全
測
定
範
囲
に
わ
た
っ
て
連
続

し
て
読
み
取
り
が
で
き
る
タ
イ
プ

で
す
。変
位
量
の
大
き
い
測
定
に

便
利
で
す
。こ
の
マ
ー
ク
は
本
文

中
で
は
省
略
し
て
い
ま
す
。

1回
転
未
満

1回
転
の
読
誤
り
を
防
ぐ
た
め

に
、指
針
の
回
転
を

1回
転
未
満

に
規
制
し
て
い
ま
す
。

倍
目
盛
幅

通
常
の
ダ
イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
よ
り

目
盛
幅
が
倍
に
な
っ
て
い
ま
す

の
で
、数
値
が
読
み
取
り
易
く
、

目
の
疲
労
か
ら
解
消
さ
れ
ま
す
。

シ
ョ
ッ
ク
プ
ル
ー
フ

ス
ピ
ン
ド
ル
の
急
激
な
押
し
上

げ
か
ら
歯
車
を
保
護
す
る
緩
衝

機
構
を
採
用
。耐
衝
撃
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

防
水（

IP
63
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

下
死
点
ダ
ン
パ

ロ
ン
グ
ス
ト
ロ
ー
ク
タ
イ
プ
の
ダ

イ
ヤ
ル
ゲ
ー
ジ
に
お
い
て
、ス
ピ

ン
ド
ル
上
部
に
リ
ン
グ
状
の
ゴ

ム
を
取
り
付
け
、ス
ピ
ン
ド
ル
が

下
降
し
停
止
す
る
と
き
の
衝
撃

を
緩
和
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
ま

す
。

宝
石
入

各
軸
受
部
に
宝
石
軸
受
を
採
用

し
て
い
ま
す
の
で
、耐
久
性
に
優

れ
て
い
ま
す
。

全
測
定
範
囲
指
示
誤
差

13
 µ

m
JI

S規
格
の

15
 µ

m
を
は
る
か
に

超
え
た
高
精
度
で
す
。

置
針
式

ス
ピ
ン
ド
ル
が
押
し
込
ま
れ
た

位
置
で
指
針
が
止
ま
る
特
殊
機

構
に
よ
り
、最
大
値
を
い
つ
も
キ

ー
プ
で
き
ま
す
。

ロ
ン
グ
ス
テ
ム

通
常
の
ス
テ
ム
の
長
さ
と
比
べ

て
約

2倍
の
長
さ
が
あ
り
ま
す
の

で
、通
常
の
長
さ
で
は
ク
ラ
ン
プ

で
き
な
い
と
き
に
効
果
的
で
す
。

防
塵
・
防
滴

水
や
油
、ほ
こ
り
の
浸
入
を
前

面
、上
面
か
ら
ガ
ー
ド
し
ま
す
。

中
2針

時
計
の
よ
う
に
長
針
と
短
針
の

回
転
中
心
を
同
じ
に
し
て
読
み

取
り
や
す
く
し
て
い
ま
す
。

低
測
定
力

低
測
定
力
な
の
で
弾
性
変
形
の

大
き
い
測
定
物
に
最
適
で
す
。

バ
ッ
ク
プ
ラ
ン
ジ
ャ
ー

目
盛
に
対
し
て
垂
直
に
ス
ピ
ン

ド
ル
が
移
動
し
ま
す
。目
盛
板
が

見
え
に
く
い
場
所
で
の
使
用
に

適
し
て
い
ま
す
。

指
針
調
整
式

頭
部
ツ
マ
ミ
を
回
す
こ
と
に
よ

り
、ス
ピ
ン
ド
ル
の
上
下
動
と
は

無
関
係
に
指
針
位
置
を
調
整
で

き
ま
す
。

両
面

ス
ピ
ン
ド
ル
の
変
位
量
が
前
面

か
ら
も
後
面
か
ら
も
読
取
れ
ま

す
。

防
水（

IP
64
）

水
や
油
の
浸
入
を
す
べ
て
の
方

向
か
ら
ガ
ー
ド
し
、ス
ピ
ン
ド
ル

な
ど
の
可
動
部
分
も
ゴ
ム
ジ
ャ
バ

ラ
で
し
っ
か
り
シ
ー
ル
し
て
い
ま

す
。

JIS
相
当
品

商
品
に

JIS
マ
ー
ク
の
表
示
は
あ

り
ま
せ
ん
が
、 J

IS
規
格
で
規
定
さ

れ
て
る
精
度
や
寸
法
を
満
足
し

て
い
る
商
品
で
す
。

 D
ou
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e 
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Basic set Full set One  
rev. Hysteresis Repeatability 

513-302-10E 513-302-10T 0.0005 0.03 0-15-0 ±0.0005 0.0003 ±0.0003 71 0.3 or less 4

*  The accuracy is guaranteed when used with the dial face facing upward and the contact point oriented as shown in the figure.
Note:  513-3XX-10 is indicated on the dial face. But the Order No. for the set provided with the stem etc. has a suffix (E or T) at the end.

ø2 mm contact 
point (carbide)
(102825)

6.5
 m

m

24

15.6 24.1

17.6

49.4

ø40

19 27
.3

Rotating part ø6
 0 -0

.0
3
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41
.0 

mm

• Slim design is suited for measurement in 
deep holes.

• Visibility of the dial face has been greatly 
improved thanks to a universal font, the 
selected color of the dial face, and improved 
balance between the pointer and the 
thickness of scale lines. The length of the 
contact point is shown in the illustration on 
the dial face.

• The crystal surface is flat to reduce glare 
and is coated to prevent scratches, dirt, and 
reflections.

• Bonding the bezel and crystal together leaves 
no gap for cutting fluid or oil to penetrate 
through to the dial face. (Note that this type 
is NOT water-proof.)

• Clutch type (with a clutch lever)
• With ø2 mm Carbide contact point
• Metric Dial Test Indicator is inspected 

according to JIS B 7533:2015. We guarantee 
accuracy by inspecting with the dial face 
facing upward.

Pocket Type Dial Test Indicator
SERIES 513

513-517-10E/  
513-517-10T

513-503-10E/  
513-503-10T

513-512-10E/  
513-512-10T

513-501-10E/  
513-501-10T

513-504-10E/  
513-504-10T

513-515-10E/  
513-515-10T

513-514-10E/  
513-514-10T

513-518-10E/  
513-518-10T

33
.3 

mm

11
.2 

mm

8.6
 m

m

17
.4 

mm
Dial Test Indicators

  Standard
 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.01 mm
Range: 0.8 mm

  Long contact point
 Double scale spacing
 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.01 mm
Range: 0.5 mm

  High accuracy
 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.001 mm
Range: 0.14 mm

  Long contact point
 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.01 mm
Range: 1 mm

  Standard
 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.002 mm
Range: 0.2 mm

  Long contact point
 Double scale spacing
 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.0005 in
Range: 0.02 in

1.3
4 i

n

 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.0001 in
Range: 0.01 in

0.6
0 i

n

 Compact
  Carbide contact point

Graduation: 0.001 in
Range: 0.04 in

0.9
1 i

n
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DIMENSIONS

unit: mm

There are two types of Mitutoyo Dial Test Indicator: 
The non-clutch type (without a clutch lever) and the clutch type (with a clutch lever)

In the non-clutch type, although the contact point may move either in the upward or downward direction, the pointer always 
rotates clockwise. 
In the clutch type, if the clutch lever is set in one position the contact point moves in the upward direction and the pointer 
rotates clockwise. Conversely, if the lever is set in the other position the contact point moves in the downward direction and 
the pointer rotates counterclockwise.

Non-clutch type
Test Indicators

Clutch type Test
Indicators

Pointer

Contact Point Clutch lever

F

Inch

Order No.

Graduation
(in)

Range
(in)

Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (in)

Mass
(g)

Measuring 
force
(N)
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Basic set Full set One rev. First 2.5 
rev. Hysteresis Repetability

513-518-10E 513-518-10T 0.001 0.04 0-20-0 ±0.001 – 0.0002 ±0.0004 50 0.3 or less 4 4
513-512-10E 513-512-10T 0.0005 0.02 0-10-0 ±0.0005 – 0.0002 ±0.0002 51 0.3 or less 4 4 4 4
513-504-10E 513-504-10T 0.0001 0.01 0-5-0 ±0.0002 – 0.0001 ±0.00004 50 0.3 or less 4 4

* We guarantee the accuracy of completed products by inspecting them with the dial face facing upward.
Note 1:  Be sure to perform calibration with reference gage, etc. after exchanging the contact point. The inside parts may be damaged when the 

contact point is exchanged due to the breakage. In the case the of the significant deterioration in the operation, repair is required.  
Note 2: Stem is not included in the mass.
Note 3: 513-5XX-10 is indicated on the dial face. But the Order No. for the Special Set provided with the stem etc. has a suffix (E or T) at the end.

SPECIFICATIONS
Metric

Order No.

Graduation
(mm)

Range
(mm)

Dial 
reading

Maximum permissible error (MPE)* (µm)

Mass
(g)

Measuring 
force
(N)
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Basic set Full set Measuring 
range

One 
rev.

10 scale 
divisions Hysteresis Repetability

513-517-10E 513-517-10T 0.01 0.8 0-40-0 9 – 5 4 3 50 0.3 or less 4 4 4
513-514-10E 513-514-10T 0.01 0.5 0-25-0 10 – 5 5 3 51 0.3 or less 4 4 4 4
513-515-10E 513-515-10T 0.01 1 0-50-0 10 – 5 5 3 51 0.3 or less 4 4 4
513-503-10E 513-503-10T 0.002 0.2 0-100-0 4 – 2 3 1 50 0.4 or less 4 4 4
513-501-10E 513-501-10T 0.001 0.14 0-70-0 4 – 2 3 1 50 0.5 or less 4 4 4

（
Inc

h）

（
M

et
ric
） 19

33.7

ø9
.5

2 0 -0
.0

3

ø8
 0 -0

.0
3

17

0 .
6

ø29.2

ø9
.5

2 0 -0
.0

3

L3

25
.5

8

L2

L1 34.251.5

55 13.7

Sø2

Order No. L1 L2 L3
513-517-10E 20.9 17.4 57.6
513-514-10E 36.8 33.3 73.5
513-515-10E 44.5 41 81.2
513-503-10E 14.7 11.2 51.4
513-501-10E 12.1 8.6 48.7

Note:  A slight difference may occur depending on the center of the contact point, graduation plate, and stem fixing position, etc.

Pocket type can be fixed at the body (at ø9.52)

The slim body allows measurements in shallow space.
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Contact point  
(for Metric Models Only*)
* Except for universal type dial test indicator (513-304-10).

ø0.5 mm contact point 
(Steel)

ø0.7 mm contact point 
(Steel)

ø1 mm contact point 
(Carbide)

ø2 mm contact point 
(Carbide)

ø3 mm contact point 
(Carbide)

190547 (L2=11.2 mm)
21CAB109 (L2=15.2 mm)
190549 (L2=17.4 mm)
190654 (L2=18.7 mm)
21CAB111 (L2=33.9 mm)
190656 (L2=41.0 mm)

190548 (L2=11.2 mm)
21CAB110 (L2=15.2 mm)
190550 (L2=17.4 mm)
190653 (L2=18.7 mm)
21CAB112 (L2=33.9 mm)
190655 (L2=41.0 mm)

103017 (L2=11.2 mm)
131314 (L2=15.2 mm)
103013 (L2=17.4 mm)
137558 (L2=18.7 mm)
131316 (L2=33.9 mm)
136235 (L2=41.0 mm)

103010 (L2=11.2 mm)
103011 (L2=15.2 mm)
103006 (L2=17.4 mm)
137557 (L2=18.7 mm)
131324 (L2=33.9 mm)
136013 (L2=41.0 mm)

103018 (L2=11.2 mm)
131315 (L2=15.2 mm)
103014 (L2=17.4 mm)
137559 (L2=18.7 mm)
131317 (L2=33.9 mm)
136236 (L2=41.0 mm)

Stems with Knurled Clamp Ring

ø4 mm  
(0.157 inch DIA.)

ø8 mm 0.375 inch DIA.

21CZB131

21CZB129 21CZB130

Swivel Clamps
For ø4 mm stem, 
ø8 mm stem, and 
dovetail

For ø6 mm stem, 
ø8 mm stem, and 
dovetail

For 0.157 inch DIA. stem, 
0.375 inch DIA. stem, 
and dovetail

900321902053

900322

Holding Bars

9×9 mm 953638 (Length: 50 mm)
900209 (Length: 100 mm)

ø8 mm (0.315 inch DIA) 900211 (Length: 115 mm/4.528 in)

0.25 in×0.5 in 953639 (Length: 2 in)
900306 (Length: 4 in)

Centering Holder
• Allows large diameter cylinders or holes 

to be centered on a machine tool.

21CZA233 (ø8 mm stem)
21CZA231 (0.25 inch DIA. stem)
21CZA229 (ø6 mm stem)

901959 (ø8 mm stem)
901997 (0.25 inch DIA. 
stem)

Spanner

102037

ø2 mm contact point 
(Ruby)

21CZA209 (L2=11.2 mm)
21CZB068 (L2=15.2 mm)
21CZA201 (L2=17.4 mm)
21CZA210 (L2=18.7 mm)
21CZA211 (L2=41.0 mm)

Contact points, Stems and Holders
Optional Accessories for Dial Test Indicators

øD contact point M1.7×0.35

2 mm
dial test indicator

L2

Universal Holder (dovetail clamp)
• A universal holder is an attachment 

used to mount a dial test indicator in 
a machine tool spindle so that it can 
be used to align the spindle axis with 
a workpiece feature such as a hole 
center, or a machine axis with an edge. 
(See diagram below.) It also gives some 
protection against accidental impacts on 
the indicator.

ø4.5

6.4

ø15

14
(8

0)

57

ø6
 0
-0.03

Universal
holder

unit: mm

Dovetail

44
58

ø4

Centering
holder

-0.03
0

ø8

unit: mm

ø6

ø6

ø6

Stem 
DIA.
ød

Stem with 
dovetail

(Individual item)

Nut
(Individual item)

Full set
(Stem with 

dovetail+Nut)
Order No.

ø4 21CAB106 190322 21CZB131
ø6 21CAB103 190322 21CZB128
ø8 21CAB104 190322 21CZB129

ø0.375 in 21CAB105 190322 21CZB130

unit: mm

Order No. d1 d2
902053 6 8
900321 4 8
900322 0.157 in 0.375 in

ø6

ød2ød1

ø18

6
12

.2 10
.9

16.2
27.5

5.8

30

ø6  0
-0.03

57
60°

ø15

(7
9)

Dovetail

Dial Test Indicators
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Universal Holder (screw clamp)
• A universal holder is an attachment 

used to mount a dial test indicator in 
a machine tool spindle so that it can 
be used to align the spindle axis with 
a workpiece feature such as a hole 
center, or a machine axis with an edge. 
(See diagram below.) It also gives some 
protection against accidental impacts 
on the indicator.

Contact point 
(for Metric Models Only)

ø0.5 mm contact point 
(Steel)

ø0.7 mm contact point 
(Steel)

ø1 mm contact point 
(Carbide)

ø2 mm contact point 
(Carbide)

ø3 mm contact point 
(Carbide)

190547 (L2=11.2 mm)
190549 (L2=17.4 mm)
190656 (L2=41.0 mm)

190548 (L2=11.2 mm)
190550 (L2=17.4 mm)
190655 (L2=41.0 mm)

136756 (L2=8.6 mm)
103017 (L2=11.2 mm)
103013 (L2=17.4 mm)
137746 (L2=33.3 mm)
136235 (L2=41.0 mm)

136104 (L2=8.6 mm)
103010 (L2=11.2 mm)
103006 (L2=17.4 mm)
129949 (L2=33.3 mm)
136013 (L2=41.0 mm)

Stems
ø4 mm 
(0.157 inch DIA.)

ø8 mm
(0.315 inch DIA.) 0.375 inch DIA.

102036 102822 102081

Swivel Clamps

For ø4 mm stem 
and ø8 mm stem, 
and dovetail

For 0.157 inch DIA. stem 
and 0.375 inch DIA. stem, 
and dovetail

900321

900322

Holding Bars

9×9 mm 900209 (Length: 100 mm)

ø8 mm (0.315 inch DIA) 900211 (Length: 115 mm)

0.25×0.5 in 953639 (Length: 2 in)
900306 (Length: 4 in)

21CZA234 (ø8 mm stem)
21CZA232 (0.25 inch DIA. stem)
21CZA230 (ø6 mm stem)

For ø6 mm stem, 
ø8 mm stem, 
and dovetail

Spanner

301336

ø2 mm contact point 
(Ruby)

21CZA209 (L2=11.2 mm)
21CZA201 (L2=17.4 mm)
21CZA211 (L2=41.0 mm)

136758 (L2=8.6 mm)
103018 (L2=11.2 mm)
103014 (L2=17.4 mm)
137747 (L2=33.3 mm)
136236 (L2=41.0 mm)

Optional Accessories for Pocket Type Dial Test Indicators

902053

øD contact point M1.7×0.35

2 mmL2
pocket type dial test indicator

unit: mm

unit: mm

Order No. d1 d2
902053 6 8
900321 4 8
900322 0.157 in 0.375 in

ød1

ød2ø6

ø18

6
12

.2 10
.9

16.2
27.5

5.8

30

ø6

ø6

ø6

Note: Suitable for height gages with a scriber section of  
12.7×6.35 mm.

M7.4×0.5

4

ø15

57 (8
1)

ø6  0
-0.03

60°
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i-Checker IC2000
SERIES 170

Typical application for Dial Test Indicator 
Accessory Set

IC2000

Refer to the i-Checker Brochure 
(E12015) for more details.
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Catalog No. E12015(3)

Inspection Instrument for Indicators
i-Checker

E12015_3_I-Checker.indd   1 2020/07/15   17:56

Typical application using dial test 
indicator attachment set (02ASK000)

SPECIFICATIONS

DIMENSIONS
Dial Test Indicators

Digimatic Indicators

Linear gages

Lever gage heads

Bore Gages

Dial Indicators

164 ø200

37
0.

5
18

9

ø160

55
9.

5

73 79.5

38
4.

8
St

ro
ke

 1
00

ø8 mm/ø9.525 mm (3/8 in), 
Standard accessory

Order No. 170-402 170-403
Remarks with 8 mm bush with 3/8 in bush
Measuring Range 100 mm
Resolution 0.01 μm
Accuracy
(20 °C)

vertical orientation (0.1 + 0.4L /100) μm   L=Arbitrary length (mm)
lateral orientation (0.15 + 0.6L /100) μm   L=Arbitrary length (mm)

Feed speed Maximum 10 mm/s
Drive method Motor drive (semi-automatic / fully-automatic)
Measuring Unit Separate type Linear Encoder

Measurement method Semi-automatic measurement
Fully automatic measurement (only when using an indicator equipped with data output function)*1*2

Mass 20 kg
Operating temperature range 20 °C±0.5 °C
*1 Automatic measurement requires the indicator’s connecting cable. Additionally some form of indicator, along with the 

normally connected accessory (the optional accessory for the indicator such as a Digimatic power-supply unit in an EF 
counter) will be required. 

*2 The indicator measured via RS-232C has the capability to receive data from the main unit and output the counter value.

• Indication accuracy of (0.1 + 0.4L /100) μm, 
the highest level in the world, is achieved. 
(When inspected in the vertical orientation.)

• Can directly inspect indicators with a stroke 
of up to 100 mm. Moreover, a wide variety 
of optional accessories enable the  
inspection and calibration of many types  
of gage including dial indicators,  
lever-type dial indicators, dial test  
indicators, cylinder gages,  
Digimatic indicators, linear gages  
and electronic micrometers that  
use various stem diameters and  
support systems.

• The pointer of the analog indicator is 
positioned just before the measuring point 
automatically in the semi-automatic mode.

• Digital indicators equipped with a data 
output function are checked very efficiently 
due to spindle positioning at the inspection 
points and recording of measurement results 
being under fully automatic control.

Indicator Calibration
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Optional accessory
Stand for bore gage inspection (12AAK824)
Note:  Can be used for the inspection of bore gages 511 

SERIES standard type and with micrometer head up to 
400 mm. (Refer to pages C-35 and C-42 for details.) 

• UDT-2 is the accuracy tester for 0.01 mm 
resolution /graduation dial indicators, dial 
test indicators and bore gages. 

• Stem mounting hole: ø6, ø8 mm (Metric)
   ø1/4 in, ø3/8 in (Inch)

SERIES 170 — UDT-2 Dial Indicator Tester

SERIES 521 — Calibration Tester

• Can also be used to inspect dial indicators 
and dial test indicators with 0.001 mm 
graduations, or to adjust the sensitivity of 
electronic micrometers.

• The mounting bracket, which can move 
in any direction, accepts a wide range of 
indicator stem sizes (ø4 mm to ø10 mm).

170-102-12

521-103

Typical application 
of the stand 

Stand for bore gage inspection 
(12AAK824)

Calibrating a dial test 
indicator

Inch

Order No.
Micrometer head Accuracy (in)

Graduation 
(in)

Range  
(in)

Feed accuracy 
(25 mm stroke) Hysteresis

170-101-10 0.0001 0 - 1 ±0.0001 0.00002

SPECIFICATIONS
Metric

Order No.
Micrometer head Accuracy (μm)

Graduation 
(mm)

Range 
(mm)

Feed accuracy 
(25 mm stroke) Hysteresis

170-102-12 0.001 0 - 25 ±2 0.5

Inch

Order No.
Micrometer head Accuracy (in)

Graduation 
(in)

Range  
(in)

Indication 
accuracy Hysteresis

521-104 0.00001 0 - 0.05 ±0.00001 0.00001
521-106 0.00001 0 - 0.2 ±0.00003 0.00003

SPECIFICATIONS
Metric

Order No.
Micrometer head Accuracy (μm)

Graduation 
(mm)

Range 
(mm)

Indication 
accuracy Hysteresis

521-103 0.0002 0 - 1 ±0.2 0.2
521-105 0.0002 0 - 5 ±0.8 0.8

Indicator Calibration
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Thickness Gages
SERIES 547, 7

•  With a single touch, the dial thickness gage 
can quickly measure the thickness of small 
parts, paper, felt, etc.

• For models using a ceramic contact and anvil, 
there is no need to worry about rust. 

547-301A

547-401A

7321A

547-321A

ø10

85
30

ø10
120

175

7301A, 7305A, 7327A, 547-301A,
547-526S, 547-300A, 547-500S

7321A, 7323A, 7322A, 547-321A,
547-320S,547-520S

ø10

85
30

ø10
120

175

7301A, 7305A, 7327A, 547-301A,
547-526S, 547-300A, 547-500S

7321A, 7323A, 7322A, 547-321A,
547-320S,547-520S

Standard Type (Resolution: 0.01 mm)

High Accuracy Type (Resolution: 0.0005 mm)

7301A

Standard Type (Graduation: 0.01 mm)

DIMENSIONS Unit: mm

ø6.3

98
21

547-401A, 547-400A

•  Watertight assembly of bezel and crystal 
prevents water or oil from penetrating the 
dial indicator.

Dial Indicator Applications
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• Thickness of concave-convex lenses and 
surfaces can be measured. (Contact point, 
Anvil: hardened steel)

• Anvils and contact points are interchangeable 
to enable concave surfaces to be measured.

• Provided with a ball point as standard.

• Pipe wall thickness, thickness of curved 
boards can be measured. (Contact point, 
Anvil: hardened steel)

•  Ideal for measuring narrow grooves on round 
objects.

Typical applications

Concave lens

Ball
point

SR2

SR3 Anvil Anvil

Convex lens Plano-convex lens 

Flat
point 

Anvil

Flat
point

Flat
point

Flat
point 

Ball
point

AnvilAnvilAnvil

Plano-convex lens Convex lensConcave lens

SR2

SR3

Lens thickness measurement

Pipe gage measurement 

85

30

Reversible anvil 12mm 

9.
3

30SR2

ø6

SR3

ø4.8

ø6
ø4.8Sø4 ball point

(Standard accessory)

(Throat depth)

Contact 
point

9.
3

30

9.
3

85

30Reversible 
anvil (Traveling range 12 mm)

SR3

DIMENSIONS Unit: mm

21

有効差し
込み深さ

アンビル
球φ3.5

φ
3

Anvil

Contact point

Sø3.5
ø3ø3 Flat

85
21
20

Throat
depth

DIMENSIONS Unit: mm

7315A

Blade thickness measurement

DIMENSIONS Unit: mm

85

30

ø6.55
5

1

(Throat depth)

Contact
point

Anvil1 6

85

30

6

547-313A 7313A

547-360A 7360A

547-315A

•  The measuring faces of the contact point 
and anvil are in the shape of a 1 mm-thick 
blade.

• Display: 6-digit LCD, sign 
(7-digit for models with 0.0005 mm resolution)

• Battery: CR2032 (1 pc.), for initial operational checks 
(standard accessory)

• Battery life:  Approx. 2.5 years under normal use 
Approx. 2,700 hours of continuous use

• Maximum response speed: Not restricted (except for 
scanning measurement)

• Zero-setting (INC system)
• Presetting (ABS system)
• Measuring direction switching
• Tolerance judgment
• Resolution switching (For 547-401A and 547-400A)
• Function Lock
• Calibration schedule warning function
• Data output
• Display value holding (when no external device is 

connected)
• 330° rotary display
• Low battery voltage alarm display
• Error alarm display

Optional Accessories
• SPC Cable:  

06AGL011 (1 m) 
02AGL021 (2 m)

• USB Input Tool Direct (2 m): 06AGQ001F
Note:  A 06AGQ001F is necessary for each ID.
• Measurement Data Management USB-ITPAK V3.0: 

06AGR543
• Input Tool Series 

IT-020U (USB Keyboard Signal Conversion Type):  
264-020 
IT-007R (RS-232C Communication Conversion Type): 
264-007

• Connecting Cables for U-WAVE-T (160 mm):  
02AZG011

 For foot switch: 02AZG021
• Digimatic Mini-Processor DP-1VA LOGGER:  

264-505
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Thickness Gages
SERIES 547, 7

SPECIFICATIONS
Metric

Order No. Resolution  
(mm)

Range  
(mm)

Measuring depth 
(mm)

Contact point, Anvil 
(mm)

Parallelism of Contact 
point, Anvil (μm)

Accuracy  
(μm)

Measuring force  
(N)

Mass  
(g) Remarks

547-401A 0.0005
(0.001 /0.01 selectable) 0 - 12 21 ø6.3 Flat (Carbide) 3 ±3 3.5 or less 275 High accuracy, carbide point anvil

547-301A 0.01 0 - 10 30 ø10 Flat 10 ±20 1.5 or less 245 Standard, ceramic point /anvil
547-321A 0.01 0 - 10 120 ø10 Flat 10 ±20 1.5 or less 385 Deep throat, ceramic point /anvil

547-313A 0.01 0 - 10 30 ø6 Flat (Contact point) 
ø4.8 Flat (Anvil) 10 ±20 1.5 or less 265 Lens thickness

547-315A 0.01 0 - 10 30 t=1 Blade 10 ±20 1.5 or less 260 Blade thickness

547-360A 0.01 0 - 10 20 ø3 Flat (Contact point)
ø3.5 Ball (Anvil) — ±20 1.5 or less 230 Pipe gage

Inch/Metric

Order No. Resolution Range  
(in) Measuring depth Contact point, Anvil Parallelism of Contact 

point, Anvil Accuracy Measuring force  
(N)

Mass  
(g) Remarks

547-400A

0.00002 /0.00005 /  
0.0001 /0.0005 in

0.0005 /0.001 /  
0.01 mm (selectable)

0 - 0.47 21 mm (0.83 in) ø6.3 mm (ø0.25 in) Flat 0.0001 in /0.003 mm ±0.00012 in /±3 μm 3.5 or less 275 High accuracy, carbide point anvil

547-526S* 0.0001 in /0.001 mm 0 - 0.47* 30 mm (1.18 in) ø10 mm (ø0.39 in) Flat 0.0002 in /0.005 mm ±0.0002 in /±5 μm 1.5 or less 225 Standard, ceramic point /anvil
547-300A 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.4 30 mm (1.18 in) ø10 mm (ø0.39 in) Flat 0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 245 Standard, ceramic point /anvil
547-500S* 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.47* 30 mm (1.18 in) ø10 mm (ø0.39 in) Flat 0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 225 Standard, ceramic point /anvil
547-320A 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.4 120 mm (4.72 in) ø10 mm (ø0.39 in) Flat 0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 385 Deep throat, ceramic point /anvil
547-520S* 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.47* 120 mm (4.72 in) ø10 mm (ø0.39 in) Flat 0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 380 Deep throat, ceramic point /anvil

547-312A 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.4 30 mm (1.18 in)

ø6 mm (ø0.24 in) Flat 
(Contact point) 

ø4.8 mm (ø0.19 in) Flat 
(Anvil)

0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 265 Lens thickness

547-512A* 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.47* 30 mm (1.18 in)

ø6 mm (ø0.24 in) Flat 
(Contact point) 

ø4.8 mm (ø0.19 in) Flat 
(Anvil)

0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 240 Lens thickness

547-316A 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.4 30 mm (1.18 in) t=1 mm (0.04 in) Blade 0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 260 Blade thickness
547-516A* 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.47* 30 mm (1.18 in) t=1 mm (0.04 in) Blade 0.005 in /0.01 mm ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 240 Blade thickness

547-361A 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.4 20 mm (0.79 in)

ø3 mm (ø0.12 in) Flat 
(Contact point) 

ø3.5 mm (ø0.14 in) Ball 
(Anvil)

— ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 230 Pipe gage

547-561S 0.0005 in /0.01 mm 0 - 0.47* 20 mm (0.79 in)

ø3 mm (ø0.12 in) Flat 
(Contact point)  

ø3.5 mm (ø0.14 in) Ball 
(Anvil)

— ±0.001 in /±20 μm 1.5 or less 215 Pipe gage

* Using ID-SX Digimatic indicator.

Metric

Order No. Graduation  
(mm)

Range  
(mm)

Measuring depth 
(mm)

Contact point, Anvil 
(mm)

Parallelism of Contact 
point, Anvil (μm)

Accuracy  
(μm)

Measuring force  
(N)

Mass  
(g) Remarks

7327A 0.001 0 - 1 30 ø10 Flat 5 ±5 1.5 or less 225 Fine dial reading, ceramic point /anvil
7301A 0.01 0 - 10 30 ø10 Flat 5 ±15 1.4 or less 205 Standard, ceramic point /anvil
7305A 0.01 0 - 20 30 ø10 Flat 5 ±20 2.0 or less 220 Standard, ceramic point /anvil
7321A 0.01 0 - 10 120 ø10 Flat 5 ±15 1.4 or less 370 Deep throat, ceramic point /anvil
7323A 0.01 0 - 20 120 ø10 Flat 5 ±22 2.0 or less 370 Deep throat, ceramic point /anvil

7313A 0.01 0 - 10 30 ø6 Flat (Contact point) 
ø4.8 Flat (Anvil) 5 ±15 1.4 or less 210 Lens thickness

7315A 0.01 0 - 10 30 t=1 Blade 5 ±15 1.4 or less 220 Blade thickness

7360A 0.01 0 - 10 20 ø3 Flat (Contact point)
ø3.5 Ball (Anvil) — ±15 1.4 or less 200 Pipe gage

Inch

Order No. Graduation  
(in)

Range  
(in)

Measuring depth 
(in)

Contact point, Anvil  
(in)

Parallelism of Contact 
point, Anvil (in)

Accuracy  
(in)

Measuring force  
(N)

Mass  
(g) Remarks

7326A 0.0001 0 - 0.05 1.18 ø0.39 Flat 0.0002 ±0.0002 2.0 or less 205 Fine dial reading, ceramic point /anvil
7300A 0.001 0 - 0.5 1.18 ø0.39 Flat 0.0005 ±0.001 1.8 or less 205 Standard, ceramic point /anvil
7304A 0.001 0 - 1 1.18 ø0.39 Flat 0.0005 ±0.002 1.8 or less 220 Standard, ceramic point /anvil
7322A 0.001 0 - 1 4.72 ø0.39 Flat 0.0005 ±0.002 1.8 or less 370 Deep throat, ceramic point /anvil

7312A 0.001 0 - 0.5 1.18
ø0.24 Flat  

(Contact point) 
ø0.19 Flat (Anvil)

0.0005 ±0.001 1.8 or less 215 Lens thickness

7316A 0.001 0 - 0.5 1.18 t=0.04 Blade 0.0005 ±0.001 1.8 or less 220 Blade thickness

7361A 0.001 0 - 0.5 0.8
ø0.12 Flat  

(Contact point) 
ø0.14 Ball (Anvil)

— ±0.001 1.8 or less 200 Pipe gage

Note:  The dial indicator needs to be reset when a contact point is replaced. 

Dial Indicator Applications



F-82

F

Mitutoyo reserves the right to change any or all aspects of any product specification, including prices, designs and service content, without notice.

Contact Force Gage 
SERIES 546

• Contact Force Gages are widely used to determine 
the measuring force applied by an instrument to 
a workpiece, as well as contact forces of electrical 
relays, micro-switches, valves and precision springs. 

• Thanks to the miniature anti-friction bearing in the 
fulcrum, stable measurement is guaranteed.

• 2 types are available: Standard and peak hold.

Measuring contact force on a relay

1955

15 1.5

Hole
ø1

33.5 (43.5)

470.
8

Fulcrum

39.5 (49.5)

(   ): 546-112, 546-113, 546-133

Standard type
546-112

Standard type
546-119

Peak hold type
546-137

DIMENSIONS 

Unit: mm

SPECIFICATIONS
mN-scale models

Standard

Order No. Graduation 
(mN)

Range 
(mN)

Accuracy 
(graduation)

546-112 2 6 - 50
±0.5546-113 5 10 - 100

546-114 10 30 - 300

Peak hold

Order No. Graduation 
(mN)

Range 
(mN)

Accuracy 
(graduation)

— — — —
546-133 5 10 - 100

±0.5
546-134 10 30 - 300

Note:  Please note that these products are only available in their standard forms; they cannot be customized for special sizes or 
specifications.

Note:  Please note that these products are only available in their standard forms; they cannot be customized for special sizes or 
specifications.

Standard

Order No. Graduation 
(N)

Range 
(N)

Accuracy 
(graduation)

546-115 0.02 0.06 - 0.5

±0.5
546-116 0.05 0.1 - 1
546-117 0.05 0.15 - 1.5
546-118 0.1 0.3 - 3
546-119 0.2 0.6 - 5

Peak hold

Order No. Graduation 
(N)

Range 
(N)

Accuracy 
(graduation)

546-135 0.02 0.06 - 0.5

±0.5
546-136 0.05 0.1 - 1
546-137 0.05 0.15 - 1.5
546-138 0.1 0.3 - 3
546-139 0.2 0.6 - 5

N-scale models
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Optional accessories 
Dial protection cover: 21DZA000

Recommended dial indicators/  
Digimatic indicators (optional)
•   Metric models:  

2046AB: Dial indicator (Graduation: 0.01 mm) 
2109AB-10: Dial indicator (Graduation: 0.001 mm) 
543-700B:  Digimatic Indicator (Resolution: 

0.0005 /0.001 /0.01 mm)
•  Inch models:  

2414AB: Dial indicator (Graduation: 0.001 in) 
2805AB-10: Dial indicator (Graduation: 0.0001 in) 
543-702B:  Digimatic Indicator (Resolution: 

0.00002 /0.00005 /0.0001 /0.0005 in 
(0.0005 /0.001 /0.01 mm))

Dial Snap Gage
SERIES 201

201-101

ワークストッパ
ダイヤルゲージ ダイヤルゲージ

保護カバー

Heat insulating cover

Clamp

Anvil 40 （104.5）（44） 40

φ
16

（
13

.5
） Dial indicator

protection arm

Clamp

Adjustment
nut

Adjustment
nut

Workpiece support

Heat insulating cover

Anvil 
Dial indicator
protection arm

(44.6)(44)

(1
2)

40

ø1
6

40

DIMENSIONS 

Unit: mm

SPECIFICATIONS
Metric
Order No. Range (mm) Parallelism (μm) Measuring force* (N)
201-101 0 - 25

5 15±3

201-102 25 - 50
201-103 50 - 75
201-104 75 - 100
201-105 100 - 125
201-106 125 - 150
201-107 150 - 175
201-108 175 - 200
201-109 200 - 225
201-110 225 - 250
201-111 250 - 275
201-112 275 - 300

Inch
Order No. Range (in) Parallelism (in) Measuring force* (N)
201-151 0 - 1

0.00025 15±3

201-152 1 - 2
201-153 2 - 3
201-154 3 - 4
201-155 4 - 5
201-156 5 - 6
201-157 6 - 7
201-158 7 - 8
201-159 8 - 9
201-160 9 - 10
201-161 10 - 11
201-162 11 - 12

*  Measuring force is that force present before an indicator is installed and is 
determined at the point where the spindle is retracted 1 mm from the rest position.

Note: The dial indicator and dial 
protection cover are optional.

•  Enables single-handed comparison measurement of cylinder 
diameters, etc. even during machining.

• Measuring faces: Carbide.
•  The anvil gage head can be moved up to 25 mm by turning the 

adjustment nut.
•  The anvil gage head position can be fixed by turning the clamp.
• The gage head on the dial indicator side can be moved up to 2 mm.
• Equipped with workpiece support.
• Flatness of measuring face: 1 μm
•  Repeatability of indication: 2 μm or better  

(repeatability of indicators is not included)
•  The dial indicator and dial protection cover are optional.  

Also, some dial indicators and dial protection covers  
cannot be used with the dial snap gage. Consult  
Mitutoyo if intending to use dial indicators which are  
not recommended.
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